Technische Daten

Maschinendaten
6.1 WMaschinendaten
Spezifikationen * “ | Einheit . | HG400
tMaschine HG400I!
Tisch Arbeitsflache mm 400 x 400
Schaltwinkel (min. 1°) 360°
Schaltwinkel-Bearbeitungsmethode Absolut, 3stellig
Palettentragfahigkeit kg max. 400
Abstand zw. Spindelmitte und Tischoberflache mm 0-580
Abstand zw. Spindelspitze und Tischmitte mm 125-635
Verfahrweg Tisch, Langsverfahrweg (X-Achse) mm 560
Spindelstock, Vertikalbewegung (Y-Achse) mm 580
Stander, Querbewegung (Z-Achse) mm 510
Spindel Spindelkonus Kegel Nr. 40
Spindeldrehzahl U/min 60~-12 000
Drehzahlanderungen der Spindel Vollautomatisch und
stufénlos
Vorschub Kleinstes Inkrement mm 0,001
Zerspanungsvorschub mm/min 1-15 000
Jog-Vorschub mm/min 0-5000 (21 Stufen)
. Externe Abbremsgeschwindigkeit der Y-Achse mm/min 5000
} Eilgang mm/min max. 36 000
' Motoren Spindelmotor kW AC 26, 50% ED
‘ (22 kont.)
;} Hydraulikmotor kW 2,2
3 Schmiermittelmotor w 17
Antriebsmotor fir X-Achse kW 2,8
Antriebsmotor fur Y-Achse kw 4.4
Antriebsmotor fur Z-Achse kW 2,8
Tischschaltung kw 0,5
Motor fir Spindelkihlung kw 0,4
Energie- Elektrische Stromversorgung kVA 36 (Standard)
§ versorgung kVA 40 (VPS, extern)
i Druckliuftversorgung (bei 5 bar) MPa (kg/cmg) 0,5(5)
b NI/min 600
Tankvolumen Hydraulik | 10
Schmierung ' | 2
Schnittflissigkeit I 400
t ATC Werkzeugaufnahmen Stick 30
: Max. Werkzeugdurchmesser mm 95
4 Max. Werkzeuglange mm 300
Max. Werkzeuggewicht kg 10
Werkzeugaufruf Beliebig/bidirektional
Uber 4stelliges T-Wort
| Werkzeugschaft MAS BT40
3 Zugbolzen MAS P40T-1(45°)
APC Anzahl der Paletten 2
Wechselmethode . Drehtyp
Abmessungen | Maschinenhdhe x bendtigte Grundflache mm 2700 x 1800 x 3650
Gewicht Maschinengewicht kg 7800
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Maschinendaten Technische Daten

‘Spezifikationen - . |\Einheit | HG400
NC-Tisch (optuonal)
NC-Tisch Anzahl der Schaltpositionierungen Optional
Zugriffsmodus fiir Tischwinkel Direkte
Winkelanweisung
Vorschub kleinstes Eingabeinkrement Grad/min 0,001 E
Schnittvorschubgeschwindigkeit Grad/min 0,2-1440
Eilgangvorschubgeschwindigkeit U/min 15

Tab.6-1:  Ubersicht der Maschinendaten (2)

6.1.1 Standardzubehor
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Die folgende Tabelle enthélt eine Ubersicht Uber das Standardzubehor, das zum

Lleferumfang des Bearbeltungszentrum HG400 Il gehort.
1 ATC Magazm mit 30 Werkzeugen 1 Satz |
2 | APC mit manueller Drehvorrichtung 1 Satz ‘
3 | Palettentisch X 2 Stiick 1
4 | Palettenbestatigung 1 Satz
5 | Spindelkiihleinheit i 1 Satz
6 | Flutkiihlung 1 Satz - i
7 | Kuhimittelbehalter (400-Liter-Tank) 1 Satz B
8 | Vollkommen abgeschlossener Arbeitsraum é
9 | Schneckenspaneforderer, Stander und APC-Seite 1 Satz
10 | Gelbe Rundum-Signalleuchte 1 Satz '
11 | Arbeitsleuchte 1 Satz
12 | Eilgangsbeeinflussung 1 Satz i
13 | SEIKI-ATAC10 1 Satz
14 | Spindel-Drehzahimessgerat 1 Satz |
15 | Spindel-Leistungsmessgeréat 1 Satz ,
16 | Warnhorn, Bedieneranforderung = 1 Satz
17 | Automatische Spannungsabschaltung (mit Fehlerstromschutzschalter) 1 Satz
18 | Herausnehmbarer Handimpulsgeber 1 Satz ’%

UTS-Grundfunktion 1 Satz !
19 | - Guss-Oberflachendetektor
- Lastvorschub-Detektor
20 | Direktgewindebohrfunktion 1 Satz
21 | Nivellierschrauben und -unterlagen
22 | Handwerkzeugsatz 1 Satz

Tab. 6-2: Ubersicht des Standardzubehérs
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